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5 FACHADAS VENTILADAS

Compactos de exterior

Fundermax exterior

0070 Gris Carbón 0074 Gris  0077 Charcoal 0080 Negro

0085 Blanco  0091 Starlight 0160 Afro Marrón 0161 Afro Natural

0168 Akro Rust. 0169 Akro Rubí 0803 Pino Tirol 0919 Ecuador

5173 Roble Barrica 0427 Horizonte 0497 Stonehenge 0794 Pátina Bronce

6 mm 8 mm
Ref. 2800x1854 4100x1854 2800x1854 4100x1854 4100x1300

0070 NT/NT
0074 NT/NT
0077 NT/NT
0080 NT/NT
0085 NT/NT
0091 NT/NT
0160 NT/NT
0161 NT/NT
0168 NT/NT
0169 NT/NT
0803 NT/NT
0919 NT/NT
0922 NT/NT
0923 NT/NT
0924 NT/NT
0932 NT/NT
5173 NT/NT
0427 NY/NT
0497 NY/NT
0794 NT/NT

Medidas disponibles, sobre pedido:

STOCK

SOBRE PEDIDO

i
Producto ignífugo
clasificación Bs2d0.

Material sobre 
pedido.
Plazo de entrega
2/3 semanas.

0922 Amazon 0924 Tauro 0932 Akro Tierra0923 Roble Enigma

SOBRE
PEDIDO

N
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Compactos de exterior

Color Grueso Medida €/m2

Fundermax Exterior Ref. 0160

8 mm 2800x1854 135
Fundermax Exterior Ref. 0161

Fundermax Exterior Ref. 0919

Fundermax Exterior Ref. 0923

0160 - Afro Marrón 0161 - Afro Natural

0923 - Roble Enigma0919 - Ecuador

i Núcleo marrón.
Producto ignífugo clasificación 
Bs2d0.

Fundermax exterior

! Se recomienda instalación de rastreles
cada 400 mm.

i Aplicaciones
• Fachadas ventiladas.
• Barreras antisonidos.
• Paredes divisorias.
• Mobiliario urbano.
• Muebles de exterior.

0923 - Roble Enigma

PRECIO
ESPECIAL



www.maderasplanes.com ·        618 138 471 (sólo WhatsApp) · clientes@maderasplanes.com116

5 FACHADAS VENTILADAS

Fachada ventilada madera

Friso Alerce

Medida
mm.

Tiras/
pte. Largo €/m2

Friso Alerce P69 21x142 4 3660* 53

Per�l castaño exterior

Friso alerce Siberia

21

17 116 10

8
6

7

142

*El largo puede variar según disponibilidad.

! Todos los frisos se facturan por el ancho 
total incluyendo el macho.

i Necesariamente hay que aceitarla

Medida total Tiras/pte €/ml

Listón Castaño 
finger

3000x42x42 6 10

i Listón decorativo de Castaño finger cepillado, para decoración tanto interior 
como exterior.
Para uso exterior se recomienda aplicar (en siguiente orden):
- Sellador de testas, para que la humedad no penetre.
- Bloqueador de taninos, para que no salgan manchas.
- Barniz o lasur en base agua, para protección.
Importante utilizar tornillería de acero inoxidable A4 (AISI 316), para evitar
corrosión.

Listón Castaño finger cepillado

i Colocación rastrelado o pegado.

PRECIO
ESPECIAL

PRECIO
ESPECIAL
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Fachada ventilada madera

Perfil Thermopino TGV

Medida
mm.

Tiras/
pte. Largo €/ml €/m2

Perfil
Thermopino TGV 20x110 6 2400 7 64

i Perfil liso machihembrado de pino rojo termotratado, calidad premium.
Machihembrado 4 lados.
Posibilidad de montaje horizontal y vertical.
Se puede proteger de las inclemencias del tiempo con protector en 
"Base Agua" preferiblemente pigmentado.
Necesariamente hay que aceitarlo.

! Todos los frisos se facturan por el ancho 
total incluyendo el macho.

Listón Thermopino S4S

Medida
mm.

Tiras/
pte. Largo €/ml

Listón
Thermopino S4S 40x40 6 2400 7

i Listón de madera decorativo de pino rojo 
thermotratado, calidad premium.
Se puede proteger de las inclemencias del tiempo 
con protector en "Base Agua" preferiblemente 
pigmentado.
Necesariamente hay que aceitarlo.
Estos perfiles pueden llevar alguna unión finger joint.

40
 m

m

40 mm

              12             13

5  Características

              12             13

Densidad

El Thermopine presenta entre 
un 5% y un 15% menos de 
densidad que la madera antes 
del proceso de termotratamiento. 
Esta reducción se debe 
fundamentalmente a la variación 
en la composición de la estructura 
de la madera por el efecto de 
la temperatura, y a la reducción 
de la cantidad de humedad que 
contiene.

Humedad de equilibrio

Las modificaciones tanto físicas 
como químicas llevadas a cabo 
durante la fabricación del Thermo-
pine, provocan una disminución 
de la humedad de equilibrio de la 
madera del 50%. Esta característica 
redunda en una mejora tanto de la 
estabilidad dimensional como de la 
durabilidad del Thermopine.

Estabilidad dimensional
 
Un menor intercambio de humedad 
originado por una humedad 
de equilibrio más baja y unos 
coeficientes de contracción tanto 
radial como tangencial reducidos, 
hacen del Thermopine una madera 
con una estabilidad dimensional 
que mejora hasta en un 75% 
sobre madera sin tratar. Esto 
provoca un mejor comportamiento 
en el exterior, minimizando los 
movimientos de las piezas durante 
su vida en servicio.

Durabilidad

El tratamiento térmico provoca una 
modificación en la estructura de 
la madera originando moléculas 
nuevas como el furfural, el cual 
interacciona con la lignina propia 
de la madera provocando que 
las enzimas de los hongos no 
la reconozcan y por lo tanto no 
la degraden. Además, debido a 
la destrucción de las cadenas 
de hemicelulosa los hongos 
tienen menos nutrientes para 
su desarrollo haciendo del 
Thermopine un producto apto para 
exterior. 

Uniformidad de color
 
El tratamiento de modificación 
térmica del Thermopine le confiere 
un alto grado de uniformidad 
en el color de la madera. Esta 
adquiere una tonalidad tostada 
en toda la sección del producto 
permitiendo cortes y cepillados sin 
que el color se vea alterado. Para 
mantener el aspecto original del 
Thermopine es necesario aplicar 
un producto protector pigmentado 
contra la radiación ultravioleta, de 
lo contrario, ninguna propiedad 
se verá alterada pero su color 
evolucionará a un bonito gris 
metalizado.

Sin resina

Debido a las altas temperaturas 
alcanzadas durante la fabricación 
del Thermopine, la resina presente 
en la madera se volatiliza. Esto 
permite que durante la vida 
en servicio no exuden resinas 
mejorando la calidad estética, 
visual y funcional del Thermopine. 

Sin químicos 

Para la fabricación del Thermopine 
solo empleamos vapor de agua y 
calor, prescindiendo totalmente 
de aditivos y productos químicos 
confeccionando un producto 
totalmente natural y respetuoso 
con el medioambiente, pero 
manteniendo un nivel de 
prestaciones del material óptimo.

Aislamiento térmico

Debido a la eliminación de 
algunos de los componentes que 
constituyen la madera durante el 
proceso de modificación térmica, 
especialmente la hemicelulosa, 
el Thermopine presenta una 
conductividad térmica reducida 
que repercute en una mejora 
considerable del aislamiento 
térmico de hasta un 25%.  
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radial como tangencial reducidos, 
hacen del Thermopine una madera 
con una estabilidad dimensional 
que mejora hasta en un 75% 
sobre madera sin tratar. Esto 
provoca un mejor comportamiento 
en el exterior, minimizando los 
movimientos de las piezas durante 
su vida en servicio.

Durabilidad

El tratamiento térmico provoca una 
modificación en la estructura de 
la madera originando moléculas 
nuevas como el furfural, el cual 
interacciona con la lignina propia 
de la madera provocando que 
las enzimas de los hongos no 
la reconozcan y por lo tanto no 
la degraden. Además, debido a 
la destrucción de las cadenas 
de hemicelulosa los hongos 
tienen menos nutrientes para 
su desarrollo haciendo del 
Thermopine un producto apto para 
exterior. 

Uniformidad de color
 
El tratamiento de modificación 
térmica del Thermopine le confiere 
un alto grado de uniformidad 
en el color de la madera. Esta 
adquiere una tonalidad tostada 
en toda la sección del producto 
permitiendo cortes y cepillados sin 
que el color se vea alterado. Para 
mantener el aspecto original del 
Thermopine es necesario aplicar 
un producto protector pigmentado 
contra la radiación ultravioleta, de 
lo contrario, ninguna propiedad 
se verá alterada pero su color 
evolucionará a un bonito gris 
metalizado.

Sin resina

Debido a las altas temperaturas 
alcanzadas durante la fabricación 
del Thermopine, la resina presente 
en la madera se volatiliza. Esto 
permite que durante la vida 
en servicio no exuden resinas 
mejorando la calidad estética, 
visual y funcional del Thermopine. 

Sin químicos 

Para la fabricación del Thermopine 
solo empleamos vapor de agua y 
calor, prescindiendo totalmente 
de aditivos y productos químicos 
confeccionando un producto 
totalmente natural y respetuoso 
con el medioambiente, pero 
manteniendo un nivel de 
prestaciones del material óptimo.

Aislamiento térmico

Debido a la eliminación de 
algunos de los componentes que 
constituyen la madera durante el 
proceso de modificación térmica, 
especialmente la hemicelulosa, 
el Thermopine presenta una 
conductividad térmica reducida 
que repercute en una mejora 
considerable del aislamiento 
térmico de hasta un 25%.  
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Densidad

El Thermopine presenta entre 
un 5% y un 15% menos de 
densidad que la madera antes 
del proceso de termotratamiento. 
Esta reducción se debe 
fundamentalmente a la variación 
en la composición de la estructura 
de la madera por el efecto de 
la temperatura, y a la reducción 
de la cantidad de humedad que 
contiene.

Humedad de equilibrio

Las modificaciones tanto físicas 
como químicas llevadas a cabo 
durante la fabricación del Thermo-
pine, provocan una disminución 
de la humedad de equilibrio de la 
madera del 50%. Esta característica 
redunda en una mejora tanto de la 
estabilidad dimensional como de la 
durabilidad del Thermopine.

Estabilidad dimensional
 
Un menor intercambio de humedad 
originado por una humedad 
de equilibrio más baja y unos 
coeficientes de contracción tanto 
radial como tangencial reducidos, 
hacen del Thermopine una madera 
con una estabilidad dimensional 
que mejora hasta en un 75% 
sobre madera sin tratar. Esto 
provoca un mejor comportamiento 
en el exterior, minimizando los 
movimientos de las piezas durante 
su vida en servicio.

Durabilidad

El tratamiento térmico provoca una 
modificación en la estructura de 
la madera originando moléculas 
nuevas como el furfural, el cual 
interacciona con la lignina propia 
de la madera provocando que 
las enzimas de los hongos no 
la reconozcan y por lo tanto no 
la degraden. Además, debido a 
la destrucción de las cadenas 
de hemicelulosa los hongos 
tienen menos nutrientes para 
su desarrollo haciendo del 
Thermopine un producto apto para 
exterior. 

Uniformidad de color
 
El tratamiento de modificación 
térmica del Thermopine le confiere 
un alto grado de uniformidad 
en el color de la madera. Esta 
adquiere una tonalidad tostada 
en toda la sección del producto 
permitiendo cortes y cepillados sin 
que el color se vea alterado. Para 
mantener el aspecto original del 
Thermopine es necesario aplicar 
un producto protector pigmentado 
contra la radiación ultravioleta, de 
lo contrario, ninguna propiedad 
se verá alterada pero su color 
evolucionará a un bonito gris 
metalizado.

Sin resina

Debido a las altas temperaturas 
alcanzadas durante la fabricación 
del Thermopine, la resina presente 
en la madera se volatiliza. Esto 
permite que durante la vida 
en servicio no exuden resinas 
mejorando la calidad estética, 
visual y funcional del Thermopine. 

Sin químicos 

Para la fabricación del Thermopine 
solo empleamos vapor de agua y 
calor, prescindiendo totalmente 
de aditivos y productos químicos 
confeccionando un producto 
totalmente natural y respetuoso 
con el medioambiente, pero 
manteniendo un nivel de 
prestaciones del material óptimo.

Aislamiento térmico

Debido a la eliminación de 
algunos de los componentes que 
constituyen la madera durante el 
proceso de modificación térmica, 
especialmente la hemicelulosa, 
el Thermopine presenta una 
conductividad térmica reducida 
que repercute en una mejora 
considerable del aislamiento 
térmico de hasta un 25%.  
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Características del producto termotratado:
Thermopino es un proceso de tratamiento 
natural 100% térmico (calor), que modifica 
la madera adquiriendo excelentes 
propiedades para ser usada en exterior.
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